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rfekte Losungen fur
den Anwendungsfall
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Mit der Erfahrung, dem Know-how und dem Engagement auf
dem Gebiet der Ol- und Gasgeblidsebrenner hat sich Siemens in
den vergangenen Jahrzehnten als fihrender und verlasslicher
Partner der Brennerhersteller etabliert. Siemens bietet fiir die
unterschiedlichsten Anwendungen abgestimmte Qualitats-
komponenten mit der gewtinschten Funktionalitat. Der breite
Produktmix aus Mechanik, Elektronik und Sensorik ist auf dem
Markt einzigartig.

Mehr noch: Wir stellen IThnen in diesem Segment das umfang-
reichste Produkt-Sortiment zur Verfligung. Die Sicherheit und
Zuverlassigkeit der Produkte bilden dabei die Basis unseres
Erfolgs. Neue Anforderungen an Brenner mit hoher Effizienz,
niedrigen Schadstoffemissionen und die Verwendung biogener
Brennstoffe verlangen nach innovativen Losungen.

Siemens entwickelt und forscht mit Partnern und Forschungs-
instituten aktiv an zuklnftigen Losungen.




FUr jede Applikation das
richtige Produkt

Immer die passende Losung -
Produkte und Systeme von Siemens
fiir den Heizungsmarkt

Wir haben uns darauf spezialisiert, zu-
verldssige und innovative Systeme und
Produkte fiir den Einsatz in Ol- und
Gasbrenner, Heizkesseln und alterna-
tiven Heizsystemen zu entwickeln, zu
produzieren und weltweit zu vermark-
ten. Die vielseitige Produktpalette um-
fasst dabei komplette Systemldsungen
ebenso wie Feuerungsautomaten, Stell-
antriebe, Flammenwachter, Fiihler,
Steuerungen und Regelungen, Ventile
sowie die dazu notwendigen Priif- und
Testgerate.

Dank unserer Spezialisierung und
jahrzehntelangen Erfahrung bieten
wir mit diesem Spektrum optimale
Losungen fiir alle Marktsegmente —
von Ein- und Mehrfamilienhdusern
(Residential Buildings) tiber gewerb-
lich genutzte Gebdude (Commercial
Buildings) bis hin zu den unterschied-
lichsten Industrieanwendungen.

Alles aus einer Hand - Teamwork,
optimierte Prozesse und Qualitat
Teamwork prdgt heute als effiziente
Arbeitsform unser Denken und Handeln
und fordert Innovationsprozesse. Auch
im OEM-Team von Siemens tragen die
enge Zusammenarbeit und der standi-
ge Erfahrungsaustausch unserer quali-
fizierten und motivierten Mitarbeiter
entscheidend zum Erfolg bei.

Residential Buildings

Wir setzen kontinuierlich auf Team-
work — sowohl innerhalb des Unter-
nehmens als auch in enger Zusammen-
arbeit mit unseren Kunden und Liefe-
ranten. Siemens ist daher in den Be-
reichen Heizung, Verbrennung und
alternative Heizsysteme weltweit ein
geschatzter Partner und bevorzugter
Lieferant fihrender Erstausriister. Da-
zu tragen neben unserer Arbeitsweise
auch die hohe Zuverlassigkeit unserer
Produkte, unsere Kundennahe, eine
Uiberlegene Produktqualitat sowie die
speziell auf die Anforderungen des
OEM-Geschéfts optimierten Prozesse
bei. Nicht zuletzt lassen uns moderns-
te Produktionsabldufe, basierend auf
Verfahren wie Kanban oder Just-in-
time, schnell auf neue Kundenbediirf-
nisse reagieren.

HIGHLIGHTS

Breites Sortiment

Optimale Komponenten fiir
alle Applikationen

Weltweiter Einsatz durch
globale Zulassungen
(CE, UL, CSA)

Als globaler Marktfiihrer sind
wir auch Teil Ihres Marktes.
Deshalb arbeiten wir nicht
nur fiur Sie — wir denken auch

ftir Sie. Mit Sicherheit!

Commercial Buildings

Wandkessel u
Bodenkessel |
Alternative

Heizsysteme
Gebldsebrenner

(klein)

Geblasebrenner
(mittel/groB)
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Geblase-
brenner klein

Feuerungsautomaten

Diagnose-Gerite
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Stecksockel

Effiziente Komponenten fur

kleine Brenner

Vielfdltige Anwendungsbereiche
Siemens bietet ein breites Sortiment
an Komponenten fiir Ol- und Gasbren-
ner an. Das Anwendungsgebiet

ist groB und ldsst alle nur denkbaren
Applikationen mit den jeweiligen
Komponenten realisieren.

Nicht nur fir Brenner im Wohn- und
Gewerbebau, sondern auch fir Indust-
riebrenner sind diese einsetzbar.

Ein-, zweistufige oder modulierende
Brenner sind realisierbar.

Standard-Sortiment von Siemens
Feuerungsautomaten LME fiir Gas
und LMO fiir Ol steuern zuverlassig
den Betrieb der Brenner. Millionenfach
bewadhrt, haben diese Gerdte den
Standard im Markt definiert.

Jeder Feuerungsautomat hat eine
3-Farben-LED als Statusanzeige: griin
flr Betrieb, gelb fiir Brennerstart und
rot flir die Stérungsanzeige. Zur ein-
fachen Diagnose kann der Fehlercode
Uber die LED ausgegeben werden.

Ob Stecksockel oder komplett montierte
Verdrahtungseinheit, das entscheiden
die Kunden. Mdglich ist beides. Stellan-
triebe in verschiedenen Ausfiihrungen
steuern die Luftklappen der Brenner im
stufigen oder modulierenden Betrieb.
Flammenfuhler fir intermittierenden
Betrieb kdnnen flr Gelb- und Blauflam-
menbrenner eingesetzt werden. Ver-
fahren wie Kanban oder Just-in-time,
schnell auf neue Kundenbedirfnisse
reagieren.

Klappenstellantriebe
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Bedieneinheiten Flammenfiihler

HIGHLIGHTS

Programmversionen fiir Geblase-
und atmosphérische Brenner

Programmierbare Zeiten

3-Farben-LED mit Ampelfunktion fiir
Betriebs- und Stérungsmeldung

Storhistorie am Feuerungsautomaten
per Software-Tool auslesbar
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Brennermanagementsysteme

Feuerungs-
automaten
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Infrarot-
Flammenfiihler

Klappenstell-
antriebe

Leistungsfahige Losungen fur

groBBe Anlagen
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UV-Flammen- Universal- Gasventile/
fiihler regler Antriebe

GrofBe Leistung im Einsatz
Leistungsbereiche, von kleinen bis hin
zu groBen 30 MW Brennern, lassen sich
mit unseren Komponenten realisieren.
Jede Brennerapplikation, ob fiir Was-
serkessel, Dampfkessel, Thermo-Ol,
aber auch flr industrielle Prozessanla-
gen, ist mit einem unserer Produkte
ausrustbar.

Kompakte Systeme fiir Standard-
und High-End-Anwendungen
Feuerungsautomaten gibt es fur alle
Applikationen, ob einfache Ablaufsteu-
erung mit festem Zeitprogramm oder
komplexe Verbundsteuerung mit bis zu
sechs anschlieBbaren Stellantrieben.
Sichere und zuverldssige Feuerungs-
automaten und Flammenfihler fiir
intermittierenden oder Dauerbetrieb mit
unseren abgestimmten Komponenten,
wie Stellantriebe, Ventile und Regler,
sorgen flir optimales Zusammenwirken.

Perfektes Zusammenspiel
Standard-Feuerungsautomaten wie
LME7 und LFL/LAL kdnnen mit einer
Vielzahl von unterschiedlichen Syn-
chronmotor-Stellantrieben kombiniert
werden. Prazise Klappenstellantriebe
in Kombination mit einer Verbren-
nungsoptimierung tiber O2-Regelung
sorgen bei der Verbundsteuerung
LMVS5 fiir niedrige Emissionen und
hohen Wirkungsgrad. Die flexible
Parametrierung ermdglicht eine Viel-

zahl unterschiedlicher Konfigurationen.

Die kompakte Verbundsteuerung
LMV2/3 liberzeugt durch die einfache
Integration in den Brenner. Die Inbe-
triebnahme wird durch einen ,Roten

HIGHLIGHTS

Integrierte Funktionen, wie
Frequenzumrichter-Ansteuerung,
Ventilprifsystem, Leistungsregler

Anzeige von Betriebszustdanden,
Programmphasen und Stércodes

Verbrennungsoptimierung
liber 0O2-Regelung

Gasventile bis DN 150

Klappenstellantriebe bis 60 Nm

Faden” Modus grundlegend erleichtert.

Der Anwender wird hierbei Uber die
Eck-Parameter durch das Programm
gefihrt.

ACS410




Optimal abgestimmte Komponenten
far alle Aufgaben

tiberwachung
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Steuerausgdnge fur
Brennstoffventile
Intermittierender Betrieb
(Fihler)
Olvorwarmeranschluss
Zindbrenneranschluss
Geblaseanschluss
Luftklappensteuerung
Parametrierbare Zeiten
Displayanschluss

Brennstoff

ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Gas - QRA2+
LME11 ©) | 120 kw X AGQ3, [ | [ |
ION
QRA2+
LME21/ Gas > X
22 (o))} 120 kW x2 AGQ3, u u u
ION
Gas > X
LME23 o 120 KW o QRC | | |
QRA2+
Gas > X 7
LME39 ol 120 kKW o AGQ3, O~ | | [ | | BCI
ION
b4
E QRA2+
<<
= LME41/44| Gas > =X Acos, 0= | Atmo
o 120 kW x2
2 ION
=)
<
wv
(O]
= " < QRB
= LMO14 ol 30kgh X QRC [ | [ ]
=)
w
o
i < X QRB
LMO24 o] 30 kglh o QRC [ | |
. > X QRB )
LMO39 o] 30 kglh o QRC [ | [ ] [ | BCI
N > X QRB
LMO44 ol 30 kgh o QRC | |
. < QRB 1)
LMO64 ol 30kgh X QRC [ ] |




Brennstoff
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Steuerausgange fir
Brennstoffventile

Intermittierender Betrieb

(Fuhler)

Dauerbetrieb
Ziundbrenneranschluss
Zweistoffbetrieb

ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Modbus-Schnittstelle

Parametrierbare Zeiten

Ventilprifung
Displayanschluss

LAL1/2 QRB —
. > X
z LAL3 ol 30kgh | x2 QRB RAR
'% LOK16 RAR
o QRA2/4 | -
= LFL1 >
=) ) RATO/ |
S Gas/Ol | 350 kW ix QION O
e LGK16 (30 kglh) ION QRA5
=
r QRA2
2 >
w
T LME7 Gas | 35 K QRA4 o= [ | [ BC|
o |30 iy X2 | QRATOI
ION
S QRA2/4
T
= wvaeze 9 ssokw | X | QRAIOT e | o [ ] [ ] [ ] [ ] BCI
o 30 glh) x3 QRB
o QRC
- . QRA2/4
1- = l LMV27 Ggls 350 kw ':'f Qgg;o 0> [ | [ ] [ | BCI
w MR (30kgh)| X ORe
P
o = . QRA2/4
wv -h“'
2 = ! mvz7 | B 3s0kw f'f Qgg;o loN | O | [ [ BC|
% (30 kg/h) QRC
2
=z > QRA2/4 | QRA7
<<
s LMV50 2 G(.jals 350 kW ':'5 QRA10 | QR = [ | [ | [ | [ | CAN
i (30kgh)| X QRB ION
=
& Gas > g | QRA214 | QRA7
LMV51 B 350 kw 9 QRA10 QRI 0> [ | [ | | [ | CAN
(Bokgh)| ¥ QRB ION
Gas > o | QRA214 | QRA7
LMV52 » al 350 kw 9 QRA10 QRI 0> | | | [ | CAN
(30kghh)| X QRB ION
i >
£ LFS1.1 ol 30 RAR [ | BCI
:§ ; kg/h
]
s Gas > QRA2
= LFS1.2 B 350 QRA4 ION [ ] BCI
T kW QRA10
Legende:
X Steuerausgange Brennstoffventil CAN CAN-Bus 1) Nachliftfunktion 3) Abgasrezirkulation

ION
BCI

lonisations-Flammenfihler

Burner communication interface

LX> ziindbrenneranschluss

2) Industrie-Anwendungen

4) fir LMV36 ohne AGM60
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Robuste Sensorik fur eine
perfekte Verbrennung

Hoch spezialisierte Fiihler

fiir jeden Prozess

Um ideale Prozesskontrolle zu errei-
chen, engagieren wir uns seit vielen
Jahren in der Entwicklung hochsensib-
ler Flammenfuhler.

Zur Uberwachung von gelb brennen-
den Olflammen stehen Siliziumphoto-
zellenfuihler der Serie RAR und Foto-
widerstandsflhler der Serie QRB zur
Verfligung.

Bei Ol- und Gasbrennern mit blauer
Flamme im kleinen bis mittleren
Leistungsbereich kann der UV-Dioden-
Fiihler QRC eingesetzt werden.

Das Sortiment der Fiihler reicht ferner
Uber die UV-Zellen-Flammenfihler-
reihe QRA und die Infrarot-Flammen-
fihler QRI bis hin zur Nutzung des
lonisationsstromprinzips flir intermit-
tierenden Betrieb oder Dauerbetrieb.

Fiihler fiir Verbrennungs-
optimierung

Die Palette wird durch den Sauerstoff-
fihler QGO zur Ermittlung des Restsau-
erstoffgehalts in Abgasen abgerundet.

pe

0Ob Ol- oder Gasbrenner, ob Blau- oder
Gelbflamme — Siemens Fiihler sind in
allen Bereichen ohne Aufwand sofort
einsatzbereit. :

HIGHLIGHTS

Abgestimmt auf das Feuerungs-
automaten-Sortiment

Kombinationsmdglichkeit auch mit
Flammenwachter von Siemens

Universelle Flammenfuhler fr
Dauerbetrieb auf Basis von UV- oder
IR-Empfindlichkeit

Verbrennungsoptimierung
mit O2-Fiihler

Sofort einsetzbar, da keine
Einstellung erforderlich
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ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN PASSEND ZU
Fotowider- LAL,
—*__ QRB1 [ | [ | Kunststoff IP40 stand LMV2/3/5,
) LME7, LMO
Fotowider- LMO, LAL,
.‘.ﬁ- QRB3 ] ] Metall P40 LMV2/3/5,
stand
LME7
o
&
& ) LMO, LME23,
g QRC1 | | | | Kunststoff IP40 UV-Diode LMV2/3, LME7
S
o
w
z IP54 LFL, LMV2/3
= QRA10 | | | | Metall P65 (Kit) UV-Zelle LME7, LFS1.2
=]
I
D
(i
& LFL, LMV2/3
% QRA2 | [ | [ | [ | Kunststoff IP40 UV-Zelle LME7, LFS1.2
<<
-
(N
QRA2+ . LMVS5,
AGQ [ | [ | [ | [ | Kunststoff IP40 Uv-zelle || \ieotiooi30/a
LFL, LMV2/3,
QRA4 [ | [ | [ | [ | Metall IP54 UV-Zelle LME7, LFS1.2
@ LGK
= = QRA53/55 IP54 : (QRA53/55)
E \:‘:ﬂ QRA73/75 [ | [ | | [ | Kunststoff \PES UV-Zelle LMV
2 (QRA73175)
o)
<
g
> ua,\ QRI [ | [ | [ | [ | Kunststoff IP54 IR-Flacker LMV5
I
=)
i
=z
s
S -h RAR | [ | Kunststoff 1P40 Fotozelle LOK, LFS1.1
< ¥
(N,
o
= 2
I . LMV52 +
2 '-n‘.—:.'cgrij QG020 [ | [ | Metall IP40 20, bLLoo
o




Prazise Klappenstellantriebe
fur jeden Einsatzfall

Umfassendes Sortiment

Mit insgesamt zehn Baureihen stehen
Lésungen fiir alle BrennergréBen
sowie fir fast alle Anwendungen zur
Verfligung.

Speziell auf unsere elektronischen
Verbundsysteme sind die Stellantriebe
SQN1, SQM33 sowie SQM45/48/91
abgestimmt. Besondere Merkmale sind
hier die Kommunikationsanbindung
mit dem System und die mit der Steue-
rung erreichte hohe Genauigkeit und
geringe Hysterese. Hier wird ein Dreh-
momentbereich von 1,2 bis 60 Nm
abgedeckt.

10

Universell einsetzbar

Sehr vielseitig verwendbar sind die
Siemens Universalstellantriebe SQN3,
SQN7 und SQN9 mit bis zu 3 Nm sowie
die starkeren Ausflihrungen SQM1/2,
SQM40/41 und SQM5 mit bis zu 40 Nm.
Zahlreiche Montagemdoglichkeiten
sowie Wellenenden werden angeboten.

Alle Antriebe kdnnen universell mon-
tiert werden und sind vor Verschmut-
zung und Feuchtigkeit geschiitzt. Einige
Modelle verfligen liber analoge Ein-
und Ausgdnge.

Die Antriebskonstruktion basiert auf
der langjahrigen Erfahrung unseres
Unternehmens mit diesen Produkten.
Somit sind die Stellantriebe auch fir
hohe Anforderungen ausgelegt.

HIGHLIGHTS

GroBe Bandbreite dank zehn
Baureihen mit Drehmomenten
von 1,2 bis 60 Nm

Verschiedene Wellen aus-
flhrungen lieferbar

Hohe Genauigkeit,
kleine Hysterese

Elektronikversionen mit
Analogeingangen

Schutzart IP54 ... IP66

Siemens liefert flir jedes System den
passenden Antrieb. Mit insgesamt zehn
Baureihen stehen Losungen fiir Brenner-
groBen bis 35 MW zur Verfligung.
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Schrittmotor
Synchronmotor
Drehmoment (Nm)
Analogeingang
Potentiometer
Wellenvariationen
Wellenenden
Drehwinkel
Schutzart
Zulassungen

ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN PASSEND ZU
LAL, LOK, LFL,
SQN9 [ ] 2,4 1 [F | 0.90° | 1Ipao CE LGK, LME,
LME7, LMO
LAL, LOK, LFL,
SQN7 [ ] 2,5 5 F | 0..90° | P40 CE LGK, LME,
LME7, LMO
LAL, LOK, LFL,
SQN72 [ ] 2,5 2 [F | 0.90° | 1Ip54 CE LGK, LME,
LME7, LMO
LAL, LOK, LFL,
ggmi [ ] 2'8 ‘5‘ 4 F | 0..90° | 1pao CE LGK, LME,
o , Option LME7,LMO
w
= LAL, LOK, LFL
= 1 v 1
Z SQM40/41 [ ] ;8’8 [ ] ‘5‘ 4 F 103'50 IP65 CEC'Sl:\L' LGK, LME,
= E Einbau LME7,LMO
o
2 e I+ 0 P>4 LAL, LOK, LFL
z , LOK, LFL,
= SQM5 [ ] 40,0 [ | - 6 . | IP65 | CE, UL
g Option 130 KD LGK, LME7
X~
SQN1 [ ] 1,0 1 F | 0..90° | P40 CE LMV2/3
12 CE, UL
SQM33 [ ] 3,0 1 [F | 0.90° | 1Ip54 o LMV2/3
CSA
10,0
3.0 CE, UL
sQM45/48 M 20,0 2 [F | 0.90° | Ip54 Con LMV5
35,0
SQM9 [ ] 60,0 1 [F |o0.90° P66 | CE UL LMV5
VKP SQM13, SQN30,
o SQN72, SQM33,
B o =1 2 0...90 CE SOM40, Sonds,
SQM50
VKG10/20* SN, SO,
DN32... =1 2 0...90° CE . .
= DNSO SQM40, SQM45,
o SQM50
[~
<<
4 -‘- VKF41...C
DN40... 22,5 1 0..90° CE | Wvas. someo
DN200 '
.lQ VKF41..H
1¢ P DN65... =2,5 1 0...90° — ohne Kupplungssatz
& DN200

Legende: |:|— Wellenende 1-seitig —|:|— Wellenenden 2-seitig =55 Potentiometer  * VKG20: 1-fach reduziert



Vom einfachen Sockel bis zur Komplettlosung

Schraubsockel

Stecksockel mit Abdeckung
und Verkabelung

Der richtige Anschluss

Zu jeder Zeit

Anschlusstechnik und mehr

Sockel und Konsolen fiir die Feuerungs-
automaten wie auch kodierte Stecker
flr Stecksockel und unsere Systeme in
RAST5-Stecktechnik runden das Sorti-
ment ab.

Die Schraubsockel AGK11 oder die Steck-
sockel der Kleinfeuerungsautomaten
gibt es standardmaBig in Schwarz fir
die Feuerungsautomaten, die tber
Thermostat auch die Netzspannung
der Gerdte einschalten, und in Grau
flir Feuerungsautomaten, die Uber
Dauerphase verfligen und durch ein
Thermostat den Brennerstart einleiten.

Die kodierten und beschrifteten
RAST5-Stecker sorgen fiir Vertausch-
sicherheit, sollte ein Feuerungsauto-
matenwechsel notwendig sein.

Kundenspezifische Lésungen

Sie wollen nicht nur einen Sockel,
sondern eine Komplettldsung aus einer
Hand? Auch hier sind wir Ihr Partner,
wenn es um fertig verdrahtete L&sun-
gen geht.

12

Alles Ansichtssache

Die Bedieneinheiten AZL werden in
Verbindung mit dem Brennermanage-
mentsystem LMV5 und den Feuerungs-
automaten LMV2/3, LME7 und LME/
LMO39 direkt am Brenner oder in
Schaltschranken in unmittelbarer Ndhe
zum Brenner eingesetzt.

Sie dienen zur Anzeige, Bedienung und
Parametrierung spezifischer sicher-
heits- und nicht sicherheitsrelevanter
Brennerfunktionen. Die wichtigsten
Anlagedaten und Stércodes kénnen
abgefragt und angezeigt werden.

Komplettlosung
inklusive Verkabelung

HIGHLIGHTS

Bedieneinheiten mit Klartextdisplay

Schraub- oder Stecksockel AGK
flr LMO/LME

Komplett verdrahtete Konsolen

Vertauschsichere, kodierte
RAST5-Stecker




Kommunizieren auf hochstem Niveau

SCHNITTSTELLEN

SOFTWARE

ZUBEHOR

Immer der richtige Draht

Mit unserem Sortiment an Schnittstellen
und Software sind Sie gut bedient. Die
Schnittstellen und auch die Software sind
flir unsere Standalone-LME-Feuerungs-
automaten wie auch fir unsere Brenner-
managementsysteme LMV2/3 und LMV5

geeignet.

Die durch unsere Brennerkomponenten
Uber die Schnittstellen OCl ausgelesenen
Daten werden auf den Rechner tiberspielt
und dort mit der Siemens Software ACS410
oder ACS450 verarbeitet. Ausgelesen
werden unter anderem aktuelle Betriebs-

2 T
= c
g & 2 5 m :
© E — (%] jod —
2 g § 2 = g 2y
K7} 7} = hel e - € nw o o
@ = £ ] S ) s g 22 g
© D © e~ 2 c 2 o S®@ %
2 N = X 5 o o ‘Q 5o 2>
% 'q:') o g > c 25 = *E
% (= S g = 5 8 Lo
L} c o > = == x 0 v O E
2 @ £ c > = © 3 ac 2hm g
2 B = g g & 38 | 22 SES
8 53 2 S 2 S 6 S & 285
o < w :<C << w < = o a a m© £
ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN PASSEND ZU
LMO1-6,
0CI1400 | ACS410 ] [ | u u LME1-6
LME39, LME7,
0Cl410 | ACS410 [ | | | [ | [ | [ | LMO39,
LMV2/3
LMO1-6,
ACS410 | | | | | | LME1-7,
LMV2/3
ACS411 [ | [ | [ | [ | RWF5
ACS450 [ | [ | [ | [ | [ | LMV5
r'i LME39, LME7,
. 0Cl412.10 [ | [ | [ | [ | LMO39,
- ’ LMV2/3

zustande, Einstellungen, Parameter und
Stérhistorie. Uber den Datenlogger kénnen
die zeitlichen Abldufe der Ein- und Aus-
gange dargestellt werden.

Ein wichtiger Punkt ist ebenfalls die
Backup-/Restore-Funktion, mit der alte
Parametereinstellungen wieder aufgerufen
und zuriick zum Feuerungsautomaten
Ubertragen werden.

Auch die Maglichkeit fiir kundenspezifische
Reportausdrucke ist ein weiteres Highlight
der umfassenden Software-Funktionalitat.

13



Vielfdltige Moglichkeiten

Mit den Feuerungsautomaten und den
Brennermanagementsystemen sowie
Fihlern, Stellantrieben und Ventilen
liefern wir die Kernkomponenten fiir
die Ausriistung von Brennern. Zur
Vervollstdndigung bedarf es jedoch
weiterer Produkte, wie beispielsweise
Druckwadchter und Pilotventile. Wir
verstehen uns als Systemanbieter.
Daher ergdnzen wir fortlaufend unsere
Angebotspalette um eben jenes Zu-
behor, das den Brenner komplettiert.
Das von uns angebotene Zubehor
erflllt ebenso unsere hohen Anforde-
rungen wie die Kernkomponenten. Wir
spezifizieren und testen auch diese
Produkte nach unseren hohen MaB3-
staben und werden unser Angebot in
Zukunft weiter ausbauen.

Proportionales Stellglied

Unser proportionales Stellglied VKP40
kombiniert mit SQN/SQM Stellantrie-
ben eignet sich hervorragend als
Ventilstellglied groBer, geforderter
Modulationsbereiche.
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Druckiiberwachung fiir Gas und Luft
Zur Ergénzung der Gasregelstrecken
kdnnen die Druckwachter QPL sowohl
als Druckmangelwachter als auch zum
Erkennen von zu hohen Driicken
eingesetzt werden.

Universelle Prozessregelung

Zur Regelung von Temperaturen und
Driicken in Prozessen eignen sich die
besonders vielseitigen Universalregler
RWF50 und RWF55. Die Regler passen
sich unterschiedlichsten Applikationen
an und verfligen, je nach Typ, Uber
fortschrittliche Kommunikationsmodule
(Modbus, ProfiBus).

HIGHLIGHTS

Proportionales Stellglied

Druckwdchter fiir Luft- oder
Gasdriicke an GasstraBen

Universalregler RWF

=g,

Siemens liefert alles was ein Kompakt-
paket bendtigt. Je nach Anforderung
und Applikationen lassen sich aus
unserem Portfolio die passenden Pro-
dukte zum System zusammenstellen.
Ob fir kleine oder groBBe Anlagen. Hier
bleiben keine Wiinsche offen.



Zusammen, was zusammen gehort
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Anschluss

Bio-/Recyclinggase

AUF/ZU mit Druckregler
AUF/ZU mit elektromotorisch
verstellbarem Druckregler

ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

AUF/ZU mit Differenz-

druckregler

AUF/ZU mit Verhaltnis-

druckregler

SKP15 [ | [ |
Fii
1)
SKP25 [ |
1)
SKP55 [ |
™
1)
SKP75 |
w
[=2] [hatd
w
o
Z
< ﬁ@ VD20 | 1”..2" | 60kPa | {T) 11
 «
w
>
2 : DN 40 70
= } VGD40 @ [ |
= % DN 150 | 100 KPa
=z
=
DN 40 70 ”
Ei VRD40 @ ]
DN 150 | 100 KPa
%" S\
% VGG " 120k 1
= DN 50
c 3 VGF .| cokea | (B | 1
N DN 80
= DN 50/ 2)
csg VRF DNgo | 6OKPa @ 1

Legende:

Alle Ventile und elektrohydraulischen Ventilantriebe sind untereinander kombinierbar
und mit Zulassung, auch fiir den US-Markt, ausgestattet.

Flansch
Gewinde

J_ Sitz

:I: Doppelsitz

1)

2)

Nach Riicksprache

Buntmetallfrei: VRD40 und VRF geeignet bis
1% H_S, 1% NH3 kombiniert mit SKP15

15



Wenn Gebdudetechnik perfekte Orte schafft —
das ist Ingenuity for life.

Weder zu kalt noch zu warm.
Immer sicher. Immer beschitzt.

Mit unserem Wissen und unserer Technologie, unseren Produkten,
unseren Lésungen und unseren Services verwandeln wir Orte in
perfekte Orte.

Wir schaffen perfekte Orte fir die Bediirfnisse der Benutzer —
flr jede Facette des Lebens.

#CreatingPerfectPlaces
www.siemens.com/perfect-places
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